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2.4.11 Presa mecanica cu cuplare cu frictiune

Decretul legislativ nr. 81/08 Anexa V, Decretul Presedintelui Republicii 459/96 Anexa 1, UNI EN 692/06

PERICOL

PROTECTIE

Masina pentru prelucrarea la rece a tablei prin inchiderea unei matrite formate dintr-un element mobil su-
perior (poanson) si o componenta fixa inferioara (matrice), profilate in mod corespunzator. Se caracterizeaza
prin prezenta unui mecanism (frana-frecare) care permite blocarea cursei elementului mobil superior in
orice pozitie.

2.4.11.1 ELEMENTE DE PERICOL

Strivirea membrelor superioare intre cele doua parti ale matritei

Pentru utilizarea in siguranta a preselor mecanice cu ambreiaj de frecare, protejarea zonei de prelucrare
(presare) se poate face cu:

« Matrite inchise care impiedica, prin forma, dimensiune si amplasarea ajungerea la zonele periculoase
(vezi 2.2.4 ,Distante de siguranta”), proiectate si construite pentru a fi intrinsec sigure.
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Legenda

1 Poanson
Placa de retinere

2
3 Matrice

Izolarea partilor periculoase se poate face prin placa de retinere a tablei, fixata pe matrice, cu o grosime
suficienta pentru a impiedica iesirea poansonului.
Deschiderile pentru intrarea si iesirea materialului nu trebuie sa permita prin formd, dimensiune si loca-
tie sa ajunga la organul periculos (vezi 2.2.4 ,Distante de siguranta”).

« Apadratori fixe cu izolare completa (vezi ,Aparatori fixe” in 2.2.3.2) amplasate astfel incat sa nu permita
accesul in partea periculoasa.

« Aparatori mobile interblocate (vezi ,Aparatori mobile” in 2.2.3.2) cu sau fara blocarea aparatorii (vezi
,Aparatori mobile interblocate cu blocarea aparatorii” in 2.2.3.2) care nu permit accesul in zona pericu-
loasa in timpul coborarii poansonului. Atunci cand nu exista alte pericole, aceste aparatori pot fi deschise
in timpul fazei de urcare a poansonului, fara a se opri miscarea (aparatori cu deschidere anticipata).

- Bariere intangibile pozitionate vertical Acest dispozitiv de siguranta, amplasat in fata zonei periculoase,
creeaza o zona protejata. Traversarea barierei in timpul lucrului duce la oprirea imediata a masinii, elibe-
rarea sa nu comanda direct pornirea. In timpul fazei de urcare, cu conditia s& nu existe elemente de pe-
ricol, este permis ca la traversarea barierei miscarea poansonului sa continue pana la atingerea pozitiei
maxime de deschidere a matritei (acces rapid).

« Comanda cu doua maini de mentinut actionata pe intreaga durata a cursei de inchidere a matritei; pe
durata fazei de repetare a urcarii, cu conditia sa nu existe elemente de pericol, este permisa eliberarea
comengzii, iar miscarea poansonului va continua pana la atingerea pozitiei maxime de deschidere a ma-
tritei (acces rapid).

Combinarea masurilor de protectie trebuie sa protejeze toate persoanele expuse, adica cele care pot accesa

zona periculoasa in timpul operatiunilor, instalarii, intretinerii, curatarii si inspectiei masinii.

2.4.11.1A ACCESUL LA ZONA DE STAMPARE INAINTE DE A AJUNGE IN POZITIA MAXIMA
DE DESCHIDERE A MATRITEI (PUNCTUL MORT SUPERIOR)

Atunci cand trebuie sa fie accesatd zona de stampare in timpul fazei de urcare, de exemplu prin des-
chiderea apdratorilor mobile interblocate sau prin traversarea unei bariere intangibile, oprirea glisie-
rei port-matrita trebuie sa se realizeze in punctul mort superior. Pentru a se garanta acest lucru, trebu-
ie sa fie controlata automat de dispozitive redundante corespunzdtoare si echipate cu supraveghere
automata. Eficacitatea sistemului de franare (controlul supracursei) trebuie, de asemenea, verificata
continuu si automat.
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Redundanta si supraveghere automata (vezi 2.2.5.1 ,Dispozitive de interblocare”)

Aceste doua elemente aplicate electrovalvelor care alimenteaza ansamblul frand-ambreiaj au rolul
de a minimiza pericolul de repetare involuntara si de pornire accidentala a ciclului. Redundanta con-
sta in adoptarea a cel putin doud electrovalve sau prin utilizarea unui corp dublu (solutie mai buna).
Cele doua electrovalve sau electrovalva cu corp dublu trebuie sa fie alimentate de circuite electrice
separate complet intre ele. Aceasta solutie asigura functionarea corecta a aerului chiar si in cazul unei
singure defectiuni.

Supravegherea automata consta in controlul continuu al functionarii corecte a fiecarei componente
a electrovalvei prin intermediul unor componente de siguranta corespunzatoare.

Controlul supracursei

Dispozitivele de supraveghere a supracursei trebuie sa asigure ca, daca pozitia normala de oprire a
unei entitati superioare celei indicate de producatorul masinii este depasita in timpul opririi in punc-
tul mort superior, nu trebuie sa fie posibila inceperea unui nou ciclu.

2.4.11.1B BARIERE INTANGIBILE (vezi 2.2.5.3 ,Bariere intangibile”)
Sistemele de protectie formate din bariere intangibile trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:
« Bariere intangibile construite pentru functiile de siguranta cu cel mai inalt grad de fiabilitate si

echipate autonom cu redundanta si supraveghere automata (vezi 2.2.5.1 ,Dispozitive de interblo-
care”);

« accesul in zona de pericol trebuie sa fie posibil numai prin traversarea campului de interceptare a
dispozitivului; protectiile suplimentare trebuie sa impiedice accesul in zona periculoasa din orice
alta directie;

« cand este posibil, sa se opreasca intr-o pozitie cuprinsa intre o bariera intangibila si zona pericu-
loasa a presei, trebuie prevazute mijloace suplimentare, de exemplu raze suplimentare, pentru a
detecta prezenta unei persoane in aceasta pozitie. Sectiunile care nu sunt supravegheate de raze
trebuie sa aiba dimensiunea maxima permisa de 75 mm;

 bariera trebuie pozitionata la o distanta sigura, pentru a nu permite atingerea unor elemente pe-
riculoase, tinand cont si de inertiile presei: distanta trebuie calculata in mod corespunzator (vezi
2.2.5.3 ,Bariere intangibile”).

2.4.11.1C COMANDA CU DOUA MAINI (vezi 2.2.5.2 ,Comanda cu doud maini”)

Comanda cu doua maini, care poate fi utilizata numai daca exista un singur operator de presa, trebuie
sa garanteze intotdeauna urmatoarele conditii de siguranta:

« utilizarea simultana a celor doua maini;

+ actiunea mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”) in timpul intregii faze periculoase (cobora-
rea poansonului);

« intreruperea ciclului la eliberarea chiar si a unui singur dispozitiv de actionare;
+ eliberarea ambelor dispozitive de actionare pentru a incepe un nou ciclu;
- obligatia actionarii sincronizate a celor doua butoane intr-un timp maxim de 0,5 sec.

Daca la presa opereaza simultan mai multi muncitori, in absenta altor protectii este necesar sa se
activeze un numar de comenzi cu doua maini egale cu numarul de lucratori.
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Comenzile cu doud maini trebuie pozitionate la o distanta sigurd, pentru a nu permite atingerea unor
elemente periculoase, tinand cont si de inertiile presei: distanta trebuie calculata in mod corespunza-
tor (vezi punctul 2.3 din 2.2.5.2 ,Comanda cu doua maini”).

Pozitionarea corectd a dispozitivului de comanda cu doua maini, la o distanta corespunzdtoare de
zona periculoasa, este esentiald pentru a asigura siguranta operatorului.

In cazul utilizarii unei statii mobile, este fundamental pentru siguranta sa fie pozitionata corect prin
legarea de podea sau de structuri fixe.

2.4.11.1D DISPOZITIV MECANIC DE FIXARE

Dispozitivul trebuie sa poata absorbiintreaga forta a presei, iar daca acest lucru nu este posibil, acesta
trebuie sa fie interconectat la comanda presei, astfel incat masina sa nu poata porni.

Pentru prese cu matritd cu adancime de > 800 mm si cursa > 500 mm, dispozitivul trebuie fixat si
integrat in presa.

Strivire sau tragere a membrelor superioare prin contactul cu roata de mana in timpul rotirii.

Toate componentele in miscare ale volantului (gauri, spite, curele) amplasate la o indltime mai mica de 2,7
m de suprafata de circulatie trebuie protejate cu aparatori fixe separate complet (vezi ,Aparatori fixe” in
2.2.3.2).

Strivire in timpul fazelor de schimbare sau intretinere a matritei

In timpul fazelor de schimbare a matritei, de intretinere sau, in orice caz, atunci cand este necesara doar
introducerea partiala intre elementele de deplasare superioare si inferioare ale presei, trebuie introdus un
dispozitiv mecanic de fixare (de exemplu, distantier) care impiedica fizic impingerea elementului mobil su-
perior.

ESTE OBLIGATORIE

|ZAREA COLOANELOR
vt DE SIGURANTA

Strivire in timpul fazelor de instalare a matritei si reglare a cursei

in timpul fazelor de instalare a matritei sau de ajustare a cursei, daca protectia activa nu poate fi utilizata in
timpul ciclului normal de productie, trebuie utilizat un mod de siguranta care asigura viteza de inchidere
lenta (< 10 mm/s), alaturi de un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta. Selectarea acestui mod de
operare presupune utilizarea unui selector modal cu cheie (vezi 2.2.6.5 ,Selector modal de functionare”).
Cu presa in modul de viteza redusa, trebuie sa fie active numai dispozitivele de comanda cu actiune men-
tinuta.

Combinarea masurilor de protectie trebuie sa protejeze toate persoanele expuse, adica cele care pot accesa
zona periculoasa in timpul operatiunilor, instalarii, intretinerii, curatarii si inspectiei masinii.
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2.4.11.2 ORGANE DE COMANDA

Pornire

Aceasta masina poate functiona in diferite moduri, de exemplu in ciclu unic, ciclu continuu, cu impulsuri
etc. Selectarea diferitelor moduri de functionare se va face de la un selector modal cu cheie special (vezi
2.2.6.5 ,Selector modal de functionare”), aceasta selectie trebuind sa fie efectuata de personal expert in
timpul fazelor de amplasare a masinii sau de configurare. In timpul functionarii normale, cheia nu trebuie
sa ramana introdusa, ci trebuie pastrata de o persoana desemnata responsabila. Folosind matrite inchise
corect proiectate si intrinsec sigure, pornirea masinii se poate face prin intermediul oricarui dispozitiv de
comanda a pornirii (vezi 2.2.6.1 ,Pornire”) cu conditia ca acesta sa fie bine recunoscut si protejat impotriva
riscului de actionare accidentala. Folosind matrite deschise, alegerea dispozitivului de pornire a ciclului de
lucru este de o importanta deosebita si trebuie efectuata tinand cont de modul de operare selectat si de
dispozitivele de protectie utilizate.

Pornire cu comanda cu doua maini in ciclu unic - In aceste conditii de lucru nu se considera necesara ni-
cio protectie suplimentara, cu conditia ca operatorul sa aiba control complet asupra zonei de lucru. Daca
este necesard prezenta mai multor operatori pentru functionarea masinii, siguranta fiecdruia trebuie sa fie
asigurata, de exemplu, prin echiparea cu cat mai multe dispozitive de comanda cu doua maini sau prin in-
terzicerea accesului in zona de inchidere a matritei in timpul fazei periculoase.

Pornire cu comanda cu doua maini in ciclu continuu sau cu comanda cu pedala in orice tip de ciclu - in
aceste conditii de lucru este necesar ca zona periculoasa sa fie complet inaccesibila, de exemplu prin: Apa-
ratori fixe, Apdratori mobile interblocate, (vezi ,Apdratori mobile” in 2.2.3.2) Bariere intangibile (vezi 2.2.5.3
.Bariere intangibile”).

Pornirea cu inchiderea pazei - Daca zona periculoasa este complet protejata cu aparatori mobile interblo-
cate cu blocarea aparatorii (vezi ,Aparatori mobile interblocate cu blocarea aparatorii” in 2.2.3.2), se poate
comanda pornirea masinii direct cu inchiderea aparatorii respective.

In cazul in care pornirea ciclului este controlata direct prin inchiderea dispozitivului de protectie, nu trebuie
sa fie posibila stationarea intre aparatori si zona periculoasa. Aceasta protectie este utilizabila numai atunci
cand lungimea cursei nu depaseste 600 mm, iar adancimea mesei de sustinere a matritei nu depaseste 1000
mm.

Repornire neasteptata

Repornirea brusca (vezi 2.3, Instalatiile electrice ale masinilor”) a masinii in urma reluarii alimentarii cu ener-
gie electrica trebuie impiedicata cu ajutorul unui dispozitiv corespunzator.

Oprire
Masina trebuie sa aiba un dispozitiv de comanda (vezi 2.2.6.3 ,Oprire”) care sa permita oprirea in conditii
de siguranta.

Oprire de urgenta

Fiecare masina trebuie dotata cu cel putin o comanda de oprire in caz de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de ur-
genta”) amplasata in pozitie usor de accesat de operator. In prezenta mai multor operatori (masini mari), se
vor prevedea comenzi de oprire de urgenta care pot fi activate rapid de fiecare lucrator responsabil, inclusiv
operatorul (sau operatorii) pe spatele presei.
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2.4.11.3 ERGONOMIE

Amplasare

Masinile trebuie instalate astfel incat sa garanteze accesul liber la zona de lucru pe durata utilizarii de dispo-
zitive furnizate in scopul setarii/incarcarii/descarcarii etc. (de exemplu, dispozitive de ridicare sau transport
al tablelor, precum bancuri pe roti).

2.4.11.4 IGIENA LA LOCUL DE MUNCA

Zgomot

Informati-va despre nivelul de expunere personala aferent utilizarii masinii si respectati indicatiile angaja-
torului.

2.4.11.5 ECHIPAMENTE INDIVIDUALE DE PROTECTIE

Manusi (vezi 5.6.4 ,Manusi de protectie impotriva riscurilor mecanice”) impotriva riscului mecanic,
anti-taiere si impermeabilizate in prezenta uleiurilor.

- Incaltaminte de protectie impotriva accidentelor (vezi 5.7 ,Dispozitive de protectie pentru picioa-
N 1% re”) cu bombeu de protectie (S1).

@ Protectii fonice (vezi 5.3 , Dispozitive de protectie fonica”).

2.4.11.6 INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Masina trebuie insotita de manualul in limba italiana privind utilizarea corecta si intretinerea, ce contine un
program de inspectii periodice.

2.4.11.7 ACTIUNI PENTRU SIGURANTA SI IGIENA LA LOCUL DE MUNCA

inainte de utilizare

- Cititi si consultati manualele de utilizare si manualele de intretinere a masinii care au fost furnizate.

- Verificati prezenta si amplasarea corectd a aparatorilor (vezi 2.2.3 ,Aparatori”) si functionarea dispoziti-
velor de siguranta (vezi 2.2.5 ,Dispozitive de siguranta”).

« Verificati functionarea dispozitivelor de interblocare a protectiilor (vezi 2.2.5.1 ,Dispozitive de interblocare”).
« Verificati functionarea butonului de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de urgenta”).
+ Scoateti din presa toate ustensilele care nu sunt necesare pentru procesul de prelucrare .

« Extrageti cheile din selectoarele modale de pe masing, aceste chei trebuind sa fie pastrate de o persoana
responsabila.

« Purtati echipamentele individuale de protectie (EIP) indicate in aceasta fisa.
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in timpul utilizarii
« Mentineti corect pozitionate protectiile si dispozitivele de siguranta pe masina.
 Semnalizati imediat persoanei responsabile eventualele disfunctionalitati sau defectiuni.

Dupa utilizare

+ Lasfarsitul turei de lucru sau inainte de a opri masina, coborati complet partea mobila a matritei superi-
oare, astfel incat aceasta sa se sprijine pe partea inferioara.

+  Opriti masina.

+ Reasezati echipamentele si instrumente de masura in recipientele corespunzatoare.

« Lasati curata si in ordine masina si zona dimprejur (in special la locul de munca).

« Restaurati functionarea protectiilor care au fost dezactivate in timpul operatiunilor de intretinere.

Produs distribuit gratuit pentru promovarea culturii securitatii in interiorul societdtilor. m



