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2.4.15 Centrul de lucru

DECRETUL legislativ NR. 81/08 ANEXELE V si VI, DECRETUL PRESEDINTELUI REPUBLICII 459/96 ANEXA |, UNI EN 12417:2003

Masina-unealta pe care mandrina, orizontald sau verticald, poate efectua doud sau mai multe procese de
prelucrare (de exemplu, frezare, gaurire, alezare) printr-o singura plasare a piesei de prelucrat, dotata cu
functii care permit schimbarea automata a sculelor.

2.4.15.1 ELEMENTE DE PERICOL

Contactul, strivirea, tragerea cu organe periculoase in zona de lucru, schimbarea sculei, schimbarea paleti-
lor, sistemul de indepartare a aschiilor.

Zona de lucru a centrului de prelucrare trebuie protejata complet de aparatori fixe (vezi ,Aparatori fixe” in
2.2.3.2) sau aparatori mobile interblocate (vezi ,Aparatori mobile” in 2.2.3.2) cu blocarea aparatorii (vezi , Apara-
tori mobile interblocate cu blocarea aparatorii” in 2.2.3.2) daca miscarile periculoase pot continua chiar si dupa
deschiderea aparatorii. In acest scop, se poate realiza o imprejmuire perimetrala a masinii, formata dintr-o com-
binatie a acestor tipuri de aparatori si dispozitive pentru detectarea prezentei persoanelor (bariere intangibile
(vezi 2.2.5.3 ,Bariere intangibile”), platforme sensibile (vezi 2.2.5.4 , Platforme sensibile”) etc.).

Se va acorda atentie deosebita in cazul accesului operatorului in zonele in care se efectueaza operatiuni auto-
matizate:

+ Schimbarea unelteij;
+ Schimbarea paletului;
- Indepartarea aschiilor;

Accesul se va face intotdeauna in conditii de siguranta pentru operator. Daca este necesar sa accesati aceste
zone periculoase, in timp ce miscdrile sunt active, trebuie introduse imediat si automat masuri de siguranta
alternative, cum ar fi comenzile de reducere a vitezei sau de mentinere a actiunilor intretinute.

Trebuie sa se faca o evaluare atenta daca sunt prezente pe masina sau in apropierea acesteia puturi sau guri de
inspectie sau platforme inalte pentru operator.
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Protectie realizata cu aparatori fixe si aparatori mobile interblocate

Legenda

Statie de configurare

Fereastra rotativa pentru dispozitivul de schimbare a paletilor 7
Transportor de aschii 6 / \
Fereastra de control a dispozitivului de schimbare a uneltelor §

Fereastra de control a incarcatorului de unelte <

Traversa pentru transportarea masinii

A

~NOoO g WN -~

Usa pentru intretinere posterioara (unitate
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hidraulica, pneumatica, de lubrifiere centrala, /

ventilator motor) 3
8 Usa dulapului l. /
9 Usa pentru intretinere . S L]
10 Panou de comanda 2 . - .18
11 Fereastra comenzii rotative :/4 , //’/
12 Deschidere glisanta la zona de lucru / Y ; //j/ ! 9
13 Usa pliabila frontald 7\ Ve 40,
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Protectie realizata cu imprejmuire perimetrala

Légende
1 Porti de acces
2 Portal mobil
3 Acoperiri din otel, telescopice
4 Comanda portabila auxiliara (numai modul 2) 3
5 Freza
6 Statie operativa inchisa pe trei laturi,
curse cu portal 4 2
7 Blatul masinii 5
8  Acoperiri pentru traseul glisierei H
9  Deviator deseuri/agchii 6 @ °
10 Tmprejmuire perimetrala N Q
11 Dispozitiv automat pentru schimbarea uneltelor Q Q 11
12 Panouri de avertizare
7
10
Z 9
(o)
8
S 1
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2.4.15.1A IMPREJMUIRE PERIMETRALA

Aparatorile care alcatuiesc imprejmuirea perimetrala trebuie sa aiba o inaltime minima de 1,4 metri,
sd fie amplasate la o distanta de siguranta adecvata fata de zona periculoasa (vezi 2.2.4 ,Distante de
siguranta”) si nu trebuie sa permita spatii mai mari de 300 mm catre podea.

Aparatorile pentru protejarea zonei de lucru trebuie sa poatd controla sau sa impiedice proiectarea
de deseuri, aschii, fluide pentru lubrifiere si racire si alte componente care pot fi proiectate cdtre ope-
rator. Rezistenta apardtorilor trebuie sa fie adecvata tipului de prelucrare, luand in considerare viteza
maxima a mandrinei, diametrul sculei, masa pentru insertii, distanta dintre scule si dispozitivul de

protectie, tipul si dimensiunea materialului prelucrat etc.

2.4.15.1B EXCLUDEREA INTERBLOCARII APARATORILOR IN DISPOZITIVUL DE
SCHIMBARE A SCULELOR

In cazul in care sunt necesare miscari de schimbare a sculei cu aparatori interblocate deschise, exclude-
rea blocarii aparatorii se va face cu ajutorul unui selector special cu cheie (vezi 2.2.6.5 ,Selector modal
de functionare”). Excluderea blocului trebuie sa actioneze imediat urmatoarele functii de securitate:

« Miscarile de schimbare a sculei trebuie sa fie posibile prin intermediul unui dispozitiv de comanda
cu actiune mentinuta, in cazul in care trebuie controlata o singura miscare sau prin intermediul unui
dispozitiv de comanda cu doua maini in cazul in care trebuie controlate miscarile continue.

+ Viteza trebuie redusa (respectiv 15 m/min pentru pericol de impact, 2 m/min pentru pericol de stri-
vire, forfecare sau prindere) sau controlata de la o distanta sigurd de partile periculoase ale masinii.

Componentele periculoase nu trebuie sa poata fi accesibile din interiorul acestei zone, iar operatorul
trebuie sa fie protejat impotriva riscului de proiectare a rumegusului sau a lichidelor de lubrifiere si raci-
re, in caz contrar prelucrarea trebuie sa se opreasca.

2.4.15.1C EXCLUDEREA INTERBLOCARII APARATORILOR SAU A DISPOZITIVELOR DE
SIGURANTA IN ZONA SCHIMBATORULUI DE PALET SAU DE SCHIMBAT PIESE.

Daca trebuie sa accesati miscarile periculoase din zona de schimbare a paletilor, de schimbare a piese-

lor, excluderea blocarii aparatorilor sau a dispozitivelor de siguranta se va face printr-un selector special

cu cheie (vezi 2.2.6.5 ,Selector modal de functionare”). Excluderea interblocarii sau a dispozitivelor de

siguranta trebuie sa garanteze realizarea miscarilor periculoase:

+ Cu un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinutd”) si unul de
consens, daca miscarea este intermitenta.

+ Con un comanda cu doua maini (vezi 2.2.5.2 ,Comanda cu doua maini”) daca este necesara o misca-
re continua.

2.4.15.1D EXCLUDEREA INTERBLOCARII PENTRU APARATORILE DIN ZONA SISTEMULUI
DE COLECTARE A ASCHIILOR.

Daca este necesar accesul la sistemul de colectare a aschiilor in timp ce acesta se misca, excluderea
interblocarii aparatorilor trebuie sa se faca cu un selector special cu cheie (vezi 2.2.6.5 ,Selector modal
de functionare”). Excluderea interblocdrii trebuie sa garanteze ca miscarile periculoase ale sistemului de
colectare a aschiilor se efectueaza in urmatoarele conditii:

+ Trebuie actionat un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 , Actiune mentinuta”).

« Trebuie sa existe un dispozitiv de oprire de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de urgenta”) in imediata
apropiere.
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« Trebuie sa existe un panou de avertizare care sd indice zona periculoasa a descarcarii sistemului de
colectare a aschiilor.

Componentele periculoase nu trebuie sa poata fi accesibile din interiorul acestei zone, iar operatorul

trebuie sa fie protejat impotriva riscului de proiectare a rumegusului sau a lichidelor de lubrifiere si

racire, in caz contrar prelucrarea trebuie sa se opreasca.

2.4.15.1E PUTURI

Daca in apropierea masinii exista puturi, acestea trebuie sa fie acoperite (de exemplu, cu grdtare de
podea) sau protejate cu un parapet cu o indltime minima de 1 m de la sol.

Daca putul este deschis sau devine accesibil, in jurul sau trebuie amplasat un lant (rosu/alb, negru/
galben) cu un semn de avertizare, la o distantd de aproximativ 1 metru de margine.

Daca este necesar accesul la puturi pentru observare, intretinere sau ajustare, intrarea in put trebuie
sd se faca prin porti de acces interblocate (vezi ,Aparatori mobile” in 2.2.3.2) care impiedica miscarea
masinii in modul automat si, daca este necesar, activeaza modul ,Configurare” (vezi 2.4.15.2B).

2.4.15.1F PLATFORME DE LUCRU
Daca exista platforme de lucru, acestea trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:

« Sa fie protejate impotriva riscului de cadere atat pentru persoanele care trec pe ele, cat si pentru
obiecte sau materiale (de exemplu, parapet cu o indltime minima de 1 metru) daca platforma este
asezata la o indltime mai mare de 500 mm.

- Inaltimea utild pentru operator (distanta dintre podea si partea superioara) de cel putin 2100 mm,
latimea libera este de cel putin 600 mm, de preferinta 800 mm.

+ Garantia iluminatului si ventilatiei adecvate.
« Prezenta mijloacelor usoare de acces si evacuare, chiar si in conditii de urgenta.

« De pe platforma nu trebuie sa poata fi accesibile componentele periculoase, iar operatorul trebuie
sd fie protejat impotriva riscului de proiectare a rumegusului sau a lichidelor de lubrifiere si racire.

Contactul, strivirea, tragerea cu componentele de transmisie a miscarii

Accesul la elementele de transmisie a miscarii (curele, lanturi, angrenaje, troliuri, arbori) trebuie impiedicat
cu aparatori fixe (vezi ,Aparatori fixe” in 2.2.3.2) sau aparatori mobile interblocate (vezi ,Aparatori mobile”
in 2.2.3.2).

2.4.15.2 ORGANE DE COMANDA

Pornire

Pornirea masinii trebuie sa se poata numai utilizand dispozitivele de comanda specifice (vezi 2.2.6.1 ,Porni-
re”) recognoscibile si protejate impotriva riscului de actionare accidentala.
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Mod de functionare

Fiecare masina trebuie sa aiba cel putin doua moduri de functionare:

« ciclu automat;

« configurare;

cu optiunea celui de-al treilea mod optional:

+ interventie manuala in conditii de functionare limitate.

Selectarea modului de operare se va face cu un selector cu cheie (vezi 2.2.6.5 ,Selector modal”) sau prin inter-
mediul unui cod de acces si trebuie sa fie posibila numai din afara zonei de lucru.
Indiferent de modul selectat, trebuie garantata intotdeauna siguranta operatorului si a altor persoane expuse.

2.4.15.2A CICLU AUTOMAT

in acest mod de functionare, toate aparatorile trebuie sa fie inchise si dispozitivele de protectie trebuie
sa fie active.

2.4.15.2B CONFIGURARE

In cazul in care, pentru efectuarea operatiunilor de reglare fina trebuie sa fie deschisa o aparatori mobi-
la interblocata sau trebuie exclus un dispozitiv de protectie, miscarile masinii se vor produce numai in
urmatoarele conditii:

Miscarea unei singure axe la o viteza maxima de 2 m/min sau cu o crestere maxima de 10 mm, co-
mandata cu:

- un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”);

- 0 roata de mana electronicg;

- introducerea manuala a datelor, urmata de pornirea ciclului impreuna cu un dispozitiv de consens.
Viteza de rotatie a axului trebuie sa fie astfel incat inertia, in urma unei comenzi de oprire, sa nu de-
paseasca 2 rotatii.

Rotirea mandrinei trebuie initiata si mentinuta numai printr-unul din urmatoarele mijloace:

- un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”);

- un dispozitiv de comanda si unul de consens.

Mecanismul automat de schimbare a uneltei sau piesei de prelucrat trebuie sa ramana inhibat.

Miscarile de transportare a aschiilor, daca este accesibil, trebuie pornite si intretinute numai printr-un
dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”).

2.4.15.2C INTERVENTIE MANUALA iN CONDITII DE FUNCTIONARE LIMITATE

Acest mod de operare permite utilizarea masinii cu comanda manuala sau program, in timp ce apara-
torile sunt deschise sau in timp ce dispozitivele de protectie sunt excluse, si poate fi utilizat atunci cand:

Metodele si caracteristicile lucrdrii care urmeaza sa fie realizate au fost clar definite.

Prelucrarea de face de catre personal calificat.

Miscarea axelor unice are o viteza maxima de 5 m/min.

Viteza de rotatie a axului trebuie sa fie astfel incat inertia, in urma unei comenzi de oprire, sa nu de-
paseasca 5 rotatii.

Executarea unui program trebuie initiata cu ajutorul unui dispozitiv de comanda si al unuia de con-
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sens, acesta din urma trebuind sa fie mentinut pe intreaga durata a programului.
+ Prelucrarile comandate manual trebuie obtinute dupa cum urmeaza:

- Rotirea mandrinei trebuie initiatd cu ajutorul unui dispozitiv de comanda si al unuia de
consens, acesta din urma trebuie mentinut pe intreaga durata a lucrului.

- miscarile axelor trebuie initiate si intretinute prin oricare dintre urmatoarele mijloace:
un dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”);
o roata de mana electronica;

introducerea manuala a datelor, urmata de pornirea ciclului impreuna cu un dispozitiv de con-
sens.

« Mecanismul automat de schimbare a uneltei sau piesei de prelucrat trebuie sa ramana inhibat.

+ Miscarile de transportare a aschiilor, daca este accesibil, trebuie pornite si intretinute numai printr-un
dispozitiv de comanda cu actiune mentinuta (vezi 2.2.6.2 ,Actiune mentinuta”).

Repornire neasteptata

Repornirea brusca (vezi 2.3 ,Instalatiile electrice ale masinilor”) a masinii in urma reluarii alimentarii cu energie
electrica trebuie impiedicata cu ajutorul unui dispozitiv corespunzator.

Oprire
Masina trebuie sa aiba un dispozitiv de comanda (vezi 2.2.6.3 ,Oprire”) care sd permitd oprirea in conditii de
siguranta.

Oprire de urgenta
Fiecare masina trebuie dotata cu cel putin o comanda de oprire in caz de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de ur-

genta”) amplasatad in pozitie usor de accesat de operator si care permite oprirea in conditii de sigurantd. Daca

exista mai multe statii unde poate fi prezent un operator (de exemplu, zona de schimbare a uneltelor), acestea
trebuie sa aiba si o comanda de oprire de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de urgenta”).

2.4.15.2D OPRIRE iN CONDITII DE SIGURANTA

Atat in conditii de oprire normald, cat si de urgentd, trebuie sa se poata comanda miscarile organelor in
raport cu toate axele masinii (de exemplu, pentru eliberarea persoanelor prinse).

2.4.15.3 ERGONOMIE

Amplasare

Masina trebuie sa permita accesul liber la zona de lucru inclusiv pe durata utilizarii de dispozitive furnizate in
scopul setarii/incarcarii/descarcarii etc. (de exemplu, dispozitive de ridicare).

2.4.15.4 IGIENA LA LOCUL DE MUNCA

Emisii

Masina trebuie dotata cu un sistem de aspiratie localizata corespunzator (vezi 3.6 ,Instalatii de ventilatie si
aspiratie localizata”).
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Zgomot
Informati-va despre nivelul de expunere personala aferent utilizarii masinii si respectati indicatiile angaja-

torului.

2.4.15.5 ECHIPAMENTE INDIVIDUALE DE PROTECTIE

Se va face o evaluare atenta a lucrarilor pentru a fi definite ulterior modurile de utilizare a EIP:
Ochelari de protectie impotriva accidentelor (vezi 5.4 ,Dispozitive de protejare a ochilor si fetei”)
pot fi omisi doar daca apadratorile protejeaza complet zona de lucru, impiedicand orice proiectare
a fluidului de racire a materialului sau lubrifiantului spre operator.

Manusi (vezi 5.6.4 ,Manusi de protectie impotriva riscurilor mecanice”) impotriva riscului mecanic
si impermeabilizate din cauza prezentei fluidelor de lubrifiere si racire.

Incaltaminte de protectie impotriva accidentelor (vezi 5.7 ,Dispozitive de protectie pentru picioa-
re”) cu bombeu de protectie (S1).

@ Protectii fonice (vezi 5.3 , Dispozitive de protectie fonica”).

2.4.15.6 INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Masina trebuie insotita de manualul in limba italiana privind utilizarea corecta si intretinerea, ce contine un
program de inspectii periodice.

2.4.15.7 ACTIUNI PENTRU SIGURANTA SI IGIENA LA LOCUL DE MUNCA

Inainte de utilizare

+ Consultati instructiunile de utilizare si informati-va despre utilizarea in siguranta a masinii.

- Verificati prezenta si amplasarea corectd a apdratorilor (vezi 2.2.3 ,Aparatori”) si a dispozitivelor de sigu-
ranta (vezi 2.2.5 ,Dispozitive de siguranta”).

« Verificati functionarea dispozitivelor de interblocare a protectiilor (vezi 2.2.5.1 ,Dispozitive de interbloca-
re”).

« Verificati functionarea butonului de urgenta (vezi 2.2.6.4 ,Oprire de urgenta”).

« Asigurati-va ca admisia si presiunea fluidelor de lubrifiere si racire sunt cele necesare efectiv pentru pre-
lucrare (pentru a evita supraincalzirea si formarea fumului).

+ Porniti instalatia de aspiratie in cazul in care conditiile de lucru au impus instalarea acesteia.

+ Ancorati corect piesa de prelucrat de masa.

+ Asigurati-va ca pe masa sau in apropierea piesei de prelucrat nu exista chei, ustensile si alte obiecte.
+ Purtati imbracaminte care nu se poate prinde in componentele periculoase in miscare ale masinii

+ Nu purtati esarfe, coliere, bratari, ceasuri, inele, strangeti si prindeti-va parul ung.

« Purtati echipamentele individuale de protectie (EIP) indicate in aceasta fisa.
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in timpul utilizarii

Mentineti corect pozitionate protectiile pe masina.

Nu modificati sau omiteti dispozitivele de siguranta. Daca dezactivarea lor este indispensabila in scopul
efectuarii unei anumite lucrari, trebuie adoptate imediat alte masuri de siguranta, precum viteza de lu-
cru foarte lenta, comenzi cu actiune intretinuta etc.

Nu lasati niciodata masina sa functioneze fara control (indepdrtati-va de masina numai dupa ce prelucra-
rea s-a terminat sau masina s-a oprit).

Schimbati piesele numai dupa ce ati oprit sau ati trecut masina in conditii de siguranta.

Efectuati operatiunile de curatare numai cu masina oprita.

Semnalizati imediat persoanei responsabile eventualele disfunctionalitati sau defectiuni

Evitati sa va murdariti mainile si imbracamintea cu lichide lubrifiante si de racire (nu purtati salopete
murdare sau pantofi de panza, nu va stergeti mainile pe salopeta, nu pastrati carpe murdare in buzunar);
spalati-va de multe ori pe maini (la sfarsitul lucrului, inainte de a manca, de a merge la baie si de a va
pune pe manusi).

Strangeti eventualele scurgeri de lichide de lubrifiere si racire cu materiale sau substante adecvate furni-
zate de angajator.

Dupa utilizare

Opriti masina.
Reasezati echipamentele si instrumente de mdsura in recipientele corespunzatoare.

Lasati curata (fara deseuri de prelucrare si fluide de lubrifiere si racire) si in ordine masina si zona din jurul
sau (in special la locul de munca).

Restaurati functionarea protectiilor care au fost dezactivate.
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